


Manuelle und maschinelle Lohnfertigung

Sie suchen Fertigungsmdglichkeiten und Zulieferer zu preisoptimierten Konditionen mit
Qualitatsansprichen, die noch den ,Made in Germany”-Vorstellungen entsprechen?
Bei uns sind Sie an der richtigen Adresse.

Seit 2009 arbeitet Noll eng mit der seit 1965 etablierten Traditionsfirma Vegla Plus aus Feriza;,
Kosovo zusammen. Das einst staatliche Unternehmen wurde im Jahr 2001 privatisiert.
Die Firma Noll betreibt in partnerschaftlicher Kooperation mit Vegla Plus einen CNC
Maschinenpark. Gemeinsam produzieren wir sowohl Einzelteile, als auch Serienfertigung
von Prazisionsteilen aus Kunststoff, Stahl, Edelstahl, Messing etc.

Alles aus einer Hand

Durch unseren Kooperationspartner ist es uns maoglich ein breites Leistungsspektrum
innerhalb der Mettalbearbeitung anzubieten. Die Noll & Vegla Plus haben sich auf
Produktions-Sourcing von Metallarbeiten fur den deutschsprachigen Raum spezialisiert.
Angesichts optimierter Lohnkosten im Kosovo sowie langjahriger Erfahrung aus dem
deutschen Markt ist es uns moglich Fertigungsdienstleistungen zu preisoptimierten
Konditionen zu erbringen.

Unser Leistungsspektrum

Unser Betrieb in Kosovo liefert Ihnen Giter auf einem sehr hohen Qualitatsniveau,
gewahrleistet durch einen modernen Maschinenpark und qualifiziertes Personal. Unsere
Serviceleistungen erstrecken sich von der Planung bis zur ,frei Haus® Anlieferung.

Unser Leistungsspektrum umfasst:

Zahnrad-Herstellung
Schleifen
Materialvergutungen
Maschinen-Konstruktion
Laserzuschnitte
Schweissen
CNC-Drehen und Frasen
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Pfauter Maschine - Zahnradherstellung




Zahnradherstellung

Kegelradsatze, Stirnrader, Schneckenradsatze, Keilnutwellen

Kegelradsatze in gefraster und geldppter Ausfiihrung

» Spiralkegelrader nach Gleason-Prinzip bis Durchmesser 800 mm
» Geradverzahnte Kegelrader bis Durchmesser 500 mm

Stirnrader

* Walzstossen

« Walzfrasen

 Profilschleifen

» Zahnflanken geschliffen ab Qualitat 3

Schneckenradséatze
* Schneckenrader bis Durchmesser 500 mm

Keilnutwellen
e Keilnutwellen bis Durchmesser 500 mm

Fertigungsspektrum




Oberflachengute durch Flachschleifen im Lohn

Mittels Flachschleifen im Lohn wird geschliffene Qualitat hergestellt. Wenn Werkstlcke prazise
gefertigt werden und entsprechende Lage- und Formtoleranzen eingehalten werden mussen, wird
eine Feinstbearbeitung nétig. Auch nach Warmebehandlungen setzt man fur viele Bauteile das
Flachschleifen und Rundschleifen fur den Werkzeug- und Formenbau ein.

Flachschleifen

Auf NC-gesteuerten Maschinen deutscher Hersteller wird neben besten Form- und
Lagetoleranzen durch Flachschleifen fir den Werkzeug- und Formenbau auch die
erforderliche Oberflachengute erreicht. Das Profilieren von Schleifscheiben ermoglicht uns
die Bearbeitung von schwierigsten Geometrien. Flachschleifen im Lohn erzeugt bessere
Ergebnisse, als wenn die Werkstiicke lediglich gefrast werden. Die besonders gute

Beschaffenheit der Oberflachen und herausragende Lage- und Formtoleranzabweichungen
konnen mittels CNC-Frasen allein nicht erreicht werden, hierzu ist der nachfolgende Schritt
des Flachschleifens erforderlich. Unsere Fertigung ist daher so strukturiert, dass sowohl
warmebehandelte Teile als auch samtliche gefrasten Werksticke mit der notwendigen
Winkligkeit und Ebenheit von 0,005 mm flachgeschliffen werden.




Bis zu einer Grol3e von 1100x600x400mm
kénnen wir Genauigkeiten von unter

10p mittels Flachschleifen garantieren.
Flachschleifen fur den Werkzeug- und
Formenbau durch NC-gesteuerte Ablaufe
bedeutet fur Sie als Kunden hdchste
Mafl3genauigkeit bei komplizierten Teilen,

ebenso garantiert Flachschleifen im Lohn
eine prazise Wiederholgenauigkeit.




Flachschleifmaschine von JUNG

Wir fertigen die Werkstlcke flr Sie und beenden den Produktionsprozess durch das prazise
Flachschleifen oder Rundschleifen. Die interdisziplinare Kompetenz birgt einerseits fur hochste
Qualitat und andererseits auch fur einen schlanken und damit kostengunstigen Prozess, fir den Sie
sonst mehrere Firmen beauftragen mussen.

Flachschleifen Schleifmaschine von HAUSER

Schleifen von Wellen & Innen-Bohrungen

Wir sind im Besitz von funf weiteren Rund-Schleifmaschinen der Firma JUNG. Das Rundschleifen
kommt dort zum Einsatz, wo eine “normale” Drehmaschine an ihre Grenzen stol3t — zum Beispiel
bei schwer zerspanbaren Metallen, sowie bei hohen Anforderungen an Malhaltigkeit, Oberflache,
Genauigkeit und Drallfreiheit.




Harten

Wir engagieren uns fur lhre Teile mit einer langjahrigen Erfahrung und
unserer Anlagetechnik. Mit optimalen Losungen der Warmebehandlung
In unserem Arbeitsablauf und mit unserer Logistik mochten wir Sie
begeistern. Ihre Produkte rusten wir fur au3ergewohnliche Anforderungen
Im Maschinenbau. Wofur auch immer ihre Teile eingesetzt werden, wir
bereiten sie fur extreme Belastungen vor, damit diese mit den geforderten
Oberflacheneigenschaften im Wasser, in der Luft oder in/auf der Erde im
Einsatz bestehen konnen.

In alten traditionellen und teilautomatisierten
Warmebehandlungsanlagen hérten
und verguten wir. Einsatzharten, und

Anlassen gehodren ebenso zu unserem
Leistungsspektrum wie Gasnitrieren,
Nitrocarburieren, Spannungsarmglihen sowie
Weichgluhen.




Schweilden

WIG oder MIG/MAG-Schweilen — unsere
Erfahrung, ihr Vorteil.

Wir beschéftigen spezialisierte Schweil3techniker. Je nach Beschaffenheit des zu bearbeitenden
Materials kommen in unserem Unternehmen unterschiedliche Schweil3technologien wie das E-Hand-
Schweil3en, das WIG-Schweil3en, das Gasschweil3en oder das MSG-SchweifRen zum Einsatz.

Unsere Schweilder sind bei der Handwerkskammer zu Aachen geschult und Zertifiziert. Wir kdnnen
Ihnen eine ausgewogene und prazise Dienstleistung unserer Schweil3er garantieren.




Rundbogenschweil3en

Unsere Dienstleistung im Bereich Auftragsschweil3en

 Auftragsschweilden nach Kundenzeichnung

 Auftragsschweilden von Halberzeugnissen oder Endprodukten

» Verarbeitung aller Schweil3zusatzwerkstoffe auf Fe-, Ni- oder Kobaltbasis einschlieRlich
Karbidverstarkung

» Auftragsschweillen Panzerungen an kritischen Stellen fur alle Stahl-, Edelstahl-, Guss-,
Bronze- und Alu-Legierungen.

Zerspanungshalle
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Zerspanung

Vertikalfrasmaschine Karussellmaschine

Service rund um Metallbearbeitung. Wir fertigen Einzelteile, Kleinserien und Serien. Unser Angebot
umfasst das gesamte Werkstlckspektrum inkl. Grol3teilebearbeitung. Unser Maschinenpark erlaubt
die Bearbeitung von Bauteilegewichten bis 3 Tonnen und bis 4000mm Lange; Dreharbeiten im
Lohn auf Karussell bis @1200mm; Fertigung nach Kundenzeichnung fir Schiffbau-, Bergbau- und

Maschinenbauindustrie.

Fertigungsdimensionen

Spitzendrehen bis Durchmesser 800 mm Lange 4000 mm Werksttickgewicht 2000 kg
Karusselldrehen | bis Durchmesser 1200mm Hohe 1000 mm Werkstuckgewicht 3000 kg
Bohrwerkarbeiten | bis Durchmesser 1200 mm Héhe 1000 mm Werkstiickgewicht 4000 kg
Frasen bis Durchmesser 1000 mm Héhe 600 mm Werksttickgewicht 900 kg

Schaublin Drehmaschine




Konventionelles Fraszerspanen

Konventionelles Drehzerspanen

Ein junges, dynamisches Team
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CNC Drehen und Frasen

Biglia Werkzeug Revolver Biglia B301 CNC
Drehmaschine

FV SERIE 102 A CNC NEF 400 CNC Drehmaschine
Bearbeitungsfraszentrum

FV SERIE 56 A CNC Bearbeitungszentrum MC 60
Bearbeitungsfraszentrum EVOLUTION

Bei der CNC-Bearbeitung beschranken wir uns auf LosgroRen von 100 bis 5.000 Stuck pro
Charge und ProduktionsgrofRen von 500 bis 10.000 Stuck pro Serie. Wir bearbeiten Teile fur die
Medizintechnik, Automobilindustrie, Raum- und Flugtechnik sowie Formbautechnik
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CNC - Drehbearbeitung

Mori Seiki DL- 25

Auf unseren speziellen Zwei-Kopf-Drehmaschine von MORI SEIKI mit einem integrierten und
drehbaren Aufnahmefutter konnen wir Ventilgeh&duse unterschiedlicher Gréf3en und Typen fertigen.

Spezialautomatisches Drehfutter Ventilgehause aus Edelstahl
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Unser Maschinenpark

CNC-Maschinen

Konventionelle-Maschinen

CNC Frasen

* 1x Bearbeitungszentrum FV 102
* 1x Bearbeitungszentrum FV 56
* 1x Maho 1000C

+ 2x Maho 700C

Frasmaschinen

e 2x Maho 800 C -
e 2x Maho 600 C -
e 2x Borwerk

CNC Drehen

* 1x Mori Seiki DL-25

1x Biglia B301

* 1x Gildemeister NEF 400
1x Index 65

* 1x Haruser Krosle

Drehmaschinen

e 2x Schaublin
» 5x Potije ADA
* 1x Tos

Laserschneidemaschinen

* 1x Trumpf Laserschneidemaschiene L3030
* 1x Plasma Anlagen

Flachschleifmaschinen

« 3 xJung
1 x Kehren

Zahnradherstellung

e 1x Phauter P403

Rundschleif-Maschinen

e 2 X Schtuder
« 2 x Kikinda
« MOORE Koordinatenschleifmaschine

Pressmaschinen

* 1x Hydraulic - 16 Tonnen Harten
» 3x Excenter Maschinen

Harten

* 1x Ipsen (1100x500x400mm)
» 2X Ipsen (650x450x400mm)

Messmaschine

* 1x Mitutoyo Messmaschine
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Unsere Produktpalette
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Biglia B 301

Fur die Gabelstaplerindustrie drehen wir auf unserer kleinen CNC-Drehmaschine flr den deutschen
Abnehmermarkt unterschiedliche Elemente.

NEF 400 Gildemeister
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Kolbendeckel Kolbendeckel

Maximaler Arbeitsbereich beim Drehen aktuell:

* Umlaufdurchmesser tber Bettbahnabdeckung: 350mm
» Spannfutterdurchmesser: 200mm

* Plan hub: 220mm

* Langs hub: 700mm

Wir fuhren fur Sie CNC-Dreharbeiten nach Zeichnung oder Muster durch.

Lagerhulsen




CNC - Frasbearbeitung

FV102 A 3-Achsen CNC Frasmaschine

CNC-Frasbearbeitung fur Klein-, Mittel-, und Gro3serien

Wir fertigen unterschiedliche Werkstlicke aus Edelstahl, Aluminium, Bronze, Guss und Spezialstahl.
DarlUber hinaus konstruieren und fertigen wir auch komplexe Werkzeugformen wie beispielsweise
fur die industrielle Flaschenfertigung.

Kuhlkanal Ricken

Werkzeugform Wasserflaschen

Flaschenboden
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FV65A 3-Achsen CNC Frasmaschine

Fur die Gabelstaplerindustrie frasen wir auf unserer FV65A CNC Frasmaschine fur den deutschen
Abnehmermarkt unterschiedliche Elemente.

Werkzeugvorbereitung Siemenssteuerung Eingespantes Werkstlck

Maximale Bearbeitungsmaoglichkeiten beim Frasen aktuell:

* Verfahrwege: X=1.000mm, Y=500mm, Z= 600 mm
* 3 Achsen

* 11.000 U/min Spindeldrehzahl

+ Wiederholgenauigkeit von +/- 0.003mm

* Innenkuhlung bis 45 bar

Bearbeitungskapazitat: Serienproduktion von bereits 100 bis 10.000 Sttck.
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Laserzuschnitte in der Lohnfertigung

Wir sind |hr Partner flr Laserzuschnitte auf den unterschiedlichsten Materialien. Ganz gleich, ob
Metall, Edelstahl oder Aluminium, wir liefern ein hochprazises Ergebnis mit perfekter Schnittkante.

Mit unserer Lasermaschine von Trumpf L 3030, und dank unseres in Deutschland (bei IHS Trumpf
autorisierten Unternehmen) ausgebildeten Personales, sind wir in der Lage auch sehr komplexe
Teile herzustellen.

TRUMATIC L 3030
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Vom Einzelteil bis zur Serienproduktion bieten wir individuelle Problemldésungen zu osteuropaischen
Preisen. Unsere Laserschneidtechnik bietet dabei im Bereich bis 20 mm hochste Prazision und eine
besonders hohe Flexibilitat.

TRUMATIC L 3030

Bei Blechstarken uber 20mm kommt unsere Plasma- und Brennschneidanlage mit den Dimensionen
2,5m x 3m zum Einsatz. Damit sind wir in der Lage Stahlplatten bis zu einer Dicke von 60mm zu
schneiden.

Herstellung Forderbandkette
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Montage Leistungen

Die lokale Kostenstruktur ermdglicht uns Ihnen
preisgunstige Montage- und Feinarbeiten anzubieten.
Die GQT Noll hat sich als zuverlassiger und effizienter
Partner flr Firmen im deutschsprachigen Raum etabliert.

Wir bieten Ihnen zusatzlich zur Fertigung folgende Leistungen

* Einzelteilmontage
* Baugruppenmontage
e Maschinenmontage

Unser Teamumfasstderzeitrund 150 Mitarbeiter, die fiir Sie z. B. mechanische Teile zusammensetzen,
Gewindehtlsen und Schrauben eindrehen, Federn montieren sowie weitere Nacharbeiten bei der
Fertigung von Maschinenteilen erbringen.

Wir optimieren Ihren Fertigungsprozess bzgl. Ablaufe und der Kosten.

Unser kompetentes Team unterstutzt Sie bei der Planung von Produktionsprozessen und —
ablaufen. Wir entwickeln fur Sie Fertigungsgerate und —maschinen und runden das Angebot mit
dem dedizierten Qualititsmanagement ab.
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Konstruktionsbiiro

Jahrzehntelange Erfahrung und landesulblich eingerichtet CAD Arbeitsplatze unterstiitzen uns bei
der Arbeit und garantieren zufriedene Kunden. Unter Verwendung modernster 3D CAD- und CAM
Software entwickeln wir vom Lastenheft bis zum fertigen Bauteil oder zur kompletten Baugruppe
— von Kunststoff bis zu hochfestem Stahl. Besonderes Augenmerk legen wir dabei auf eine
fertigungsgerechte Konstruktion: Das frihzeitige Eingreifen von Fertigungsaspekten bereits in der
Konstruktionsphase reduziert damit spater die Kosten in der Fertigung

Konstruktion & Entwicklung

+ Zeichnungserstellung
Stucklisten
Ersatzteillisten
Verschleilteillisten
Betriebsanleitung

* Dokumentation

Mit unserem breit gefacherten Spektrum bieten wir Ihnen Konstruktionen in den Bereichen des
Sondermaschinen-, Vorrichtungs- und Werkzeugbaus an. Von der einfachen Schweil3vorrichtung
bis hin zur Konstruktion gesamter Fertigungsanlagen stehen wir mit unserem Fachwissen zur
Losung Ihrer Aufgabenstellung zur Verfiigung.
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Mit unserem Team bieten wir Ihnen Erfahrungen in vielen Bereichen des Maschinenbaus an.
Wir erstellen seit Jahren fir unseren Markt auf nationaler Ebene Konstruktionen fir:

» Schnittwerkzeuge

« Stanz- und Folgewerkzeuge

 Allgemeinen Maschinenbau (Pruf- und Montagevorrichtungen, Handlinggerate, Testgerate)
* Artikelzeichnungen in 2D und 3D

Weiter unterstlitzen wir den gesamten kosovarischen Markt bei der Inbetriebnahme unserer
Entwicklungen.

Entwickeln Realisieren

Dynamische Konstruktion
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Versand / Spedition

Unsere Fertigprodukte werden durch Sammeltransporte direkt nach der Fertigung durch einen
unserer Speditionspartner ibernommen und sicher an die Zieladresse geliefert. Nach Absprache
konnen wir die Verpackung der Ware so vornehmen, dass sie direkt an Ihren Endkunden geliefert
wird. Wir ibernehmen hierfir die Kosten der Verpackung mit Ihrem Logo und den direkten Versand
an lhren Endkunden — fragen Sie uns diesbezuglich an.

Erfahren Sie wie bequem die Zusammenarbeit mit unserem Haus sein kann

Referenzen

U metso Valmet > artinox

FORWARD
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Die Vorziige einer Zusammenarbeit mit Noll

Unsere Starken

* ISO-zertifiziertes Unternehmen

* Hohe Qualitatsanspriche durch langfristige Fertigungspartnerschaften
* Niedrige Lohnkosten

» Langjahrige Erfahruvng in deutschen Produktionsstatten

* Hohe Fertigungstiefe

+ Breit gestreutes Logistiknetzwerk

+ Effiziente Zollabfertigung

Ihre Chancen

 Zugriff auf vorhandenes Fachwissen in Produktionsprozessen

« Zusammenarbeit mit einem stabilen Unternehmen mit deutscher Unternehmenskultur

* Nutzung bereits bestehender Netzwerke und Strukturen

» Zentral und strategische gunstige Lage zu den Balkanstaaten

» Groldes Einsparpotential (der Kosovo weist die tiefste Lohnstruktur auf dem Balkan aus)

« Zugriff auf junge, dynamische und gut ausgebildete Arbeitskraften mit guten Deutsch- und
Englisch Sprachkenntnissen

Qualitat

* Mit unserem Qualitatsbewusstsein stellen wir unsere Marktfahigkeit sicher.
Wir konzentrieren uns auf kompetente Kundenberatung und stetiger Weiterentwicklung
unserer Mitarbeiter.

Zuverlassig

* Termingerechte Lieferung. Auf Wunsch wird lhre Bestellung inkl. Beschriftung mit ihnrem Firmenlogo
direkt an ihren Kunden geliefert.

Mitarbeiterstruktur Noll Kosovo
Ausbildungsstruktur der Beschéaftigten Einsatzberich
3% 5%

11%
19%
4%

65% '

81%
Universitatsabschluss Forschung & Entwicklung
B Meister B Qualitatsmanagement
B Technikerschule m Vertrieb & Administration
Lehrabschluss Produktion

Maschinenbau Gesellen
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Ihre Ansprechperson

Geschaftsfuhrer Produktionsleiter

Arber Haziri Kemail Zariqi

Kontaktadresse Deutschland:

Oppenerstr. 42 - 52146 Wirselen
Tel: 02405 68 02 408
e-mail: info@noll-kosova.de
www.noll-kosova.de

Unser Team in Kosovo

31



oMeleq BAeT g OLOH
BOIINSITY AUSdHS 'Ag UDISS(]

32




